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	5、质量标准或技术要求：
	5.2接地铜绞线技术要求
	5.3 标准和规范
	5.4 放热焊接技术要求
	焊接模具应当有一个永久性标记来标明生产厂商名字，焊接型号和焊接
	尺寸。
	5.5包装、标志、运输、贮存和质量证明书
	5.6试验及验收

	（3）产品质量除应满足上述的标准要求外，还不应低于投标人在投标时提供的每种型号和规格的铜绞线样品。
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