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1.1 1SO 7093.1 g 10 200HV A 837 18414 B
1.2 EN 14399-6 g 16 300HV A 105 2310 K%
1.3 ISO 7089 HJE| 10 200HV A 660 14520 B
1.4 ISO 7089 g 12 200HV A 8 176 L%
1.5 ISO 7089 g 16 200HV A 658 14476 NS
1.6 ISO 7089 e 16 300HV A 24 528 T BB
1.7 ISO 7089 el 20 200HV A 36 792 K%
1.8 ISO 7093.1 gl 12 200HV A 52 1144 K%
1.9 1SO 7093.1 g 16 200HV A 12 264 NS
1.10 1SO 7093.1 g 20 300HV A 16 352 K%
1.11 ISO 7380-1 BRET M10*45 8.8 ¢ A 32 704 K%
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1.12 ISO 7380-1 BRAT M10*35 8.8 %% A 77 1694 k%
1.13 ISO 7380-1 BRET M10*40 8.8 4 A 463 10186 K%
1.14 ISO 4032 W B M10 8 4 2 100 2200 K%
1.15 ISO 4032 R B M10 10 2 A 4 88 L%
1.16 ISO 7040 R M10 8 2 A 662 14564 K%
1.17 ISO 7040 IR R M16 8 7% 2 288 6336 K%
1.18 ISO 7040 W B M16 10 % 2 12 264 K%
1.19 ISO 4032 R B M12 8 % A 26 572 L%
1.20 1SO 7040 R R M20 8 A 176 K%
1.21 ISO 4017 B M10*30 8.8 2 44 K%
1.22 ISO 4017 BB M10*100 A4-70 A 66 A4-70
1.23 ISO 4017 LY M10*35 8.8 % A 78 1716 L%
1.24 ISO 4017 LY M10*60 A4-70 A 29 638 A4-70
1.25 ISO 4017 LY M10*40 8.8 % A 85 1870 B
1.26 ISO 4017 LEFES M10*40 A4-70 A 132 A4-70
1.27 ISO 4017 Y M12*40 8.8 % A 176 e
1.28 ISO 4017 AL M12*70 8.8 % A 26 572 B
1.29 ISO 4017 LY M16*35 8.8 % A 120 2640 B
1.30 ISO 4017 AL M16*40 10.9 %% 2 105 2310 K%
1.31 ISO 4017 Y M16*45 8.8 % A 10 220 e
1.32 ISO 4017 AL M16*50 8.8 % A 204 4488 B
1.33 ISO 4017 AL M16*50 10.9 %% A 12 264 a7
1.34 ISO 4017 B M16*55 10.9 %% A 12 264 K%
1.35 ISO 4017 A M16*65 8.8 %% 2 48 1056 K%
1.36 ISO 4017 LY M20*55 8.8 2% A 36 792 NS
1.37 ISO 4017 AL M20*90 8.8 % A 8 176 a7
1.38 60.10.16252 RSk WEAE [F 8 @17/45 / A 18 396

1.39 60.10.72484 U JE e 4N @14/45 / A 8 176

1.40 | GB/T5781-2000 VAV:EPAY: Y M10*35 8.8 2% A 60 1320 NS

5/17




1.41 | GB/T97.1-2002 P 10 200HV N 110 2420 .y

1.42 | GB/T889.1-2000 B K iE R M10 M10 A4-70 A 48 1056 AN

1.43 | GB/T5781-2000 | 7~ ffi=kiZF: M16*50-8.8 | M16*50 8.8 2 N 56 1232 by

1.44 | GB/T97.1-2002 A 16 16 200HV N 112 2464 g

1.45 | GB/T889.1-2000 B RIS RE M16 M16 A4-70 N 56 1232 AR

1.46 ISO 7089 HJE 10 200HV N 324 7128 A

1.47 ISO 7089 g 16 200HV N 292 6424 by

1.48 ISO 7093.1 gAY 10 200HV N 398 8756 g

1.49 ISO 7093.1 ERYE] 12 200HV N 56 1232 g

1.50 ISO 7380-1 BRET M10*45 8.8 % ™ 16 352 A

1.51 ISO 7380-1 W25T M10*35 8.8 2 N 253 5566 A

1.52 ISO 7380-1 BRET M10*40 8.8 2 N 4 88 g

1.53 ISO 7040 WE R} M10 8 7 0 361 7942 g

1.54 ISO 7040 LS, M16 8 % ™ 128 2816 g

1.55 ISO 4032 BE B} M12 8 % ™ 28 616 A

1.56 1SO 4017 HE A M10*35 8.8 2% N 88 1936 B R
N =dEil

1.57 ISO 4017 ey M12*70 8.8 % 0 28 616 g =

1.58 ISO 4017 iy M16*35 8.8 %% ™ 64 1408 g

1.59 ISO 4017 ey M16*50 8.8 2 ™ 76 1672 A

1.60 ISO 4017 W2 M16*65 8.8 2% A 24 528 R

1.61 60.10.16252 RSk MR A [ @17/45 / A 14 308

1.62 | GB/T5781-2000 VAY;: b Y M10*35 8.8 %% ™ 52 1144 .y

1.63 | GB/T97.1-2002 VL 10 200HV A 104 2288 g

1.64 | GB/T889.1-2000 R IEEE M10 M10 A4-70 A~ 52 1144 ANEHN

1.65 | GB/T5781-2000 | 7~ £k M16*50-8.8 | M16*50 8.8 % N 68 1496 .y

1.66 | GB/T97.1-2002 T 16 16 200HV N 136 2992 .y

1.67 | GB/T889.1-2000 B KB R M16 M16 A4-70 A 68 1496 AN

1.68 1SO 7089 1] 10 200HV A 314 6908 B R
N =dEi|

1.69 ISO 7089 P 16 200HV N 316 6952 .y ~
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1.70 1SO 7093.1 g 10 200HV A 356 7832 KB
1.71 ISO 7093.1 el 12 200HV A 76 1672 K%
1.72 ISO 7380-1 WRET M10*35 8.8 %% 2 233 5126 K%
1.73 ISO 7380-1 BRET M10*40 8.8 A 4 88 L%
1.74 ISO 7380-1 WRET M10*45 8.8 % A 16 352 K%
1.75 ISO 7040 IR R M10 8 7% 2 335 7370 K%
1.76 ISO 7040 W B M16 8 4 2 144 3168 K%
1.77 ISO 4032 R B M12 8 %% A 38 836 L%
1.78 ISO 4017 AL M10*35 8.8 % A 82 1804 K%
1.79 ISO 4017 B M12*70 8.8 2 38 836 K%
1.80 ISO 4017 AL M16*35 8.8 A 64 1408 K%
1.81 ISO 4017 AR M16*50 8.8 % A 84 1848 L%
1.82 ISO 4017 AL M16*65 8.8 % A 24 528 B %
1.83 60.10.16252 Xk BEAE [ 17/45 / A 18 396

1.84 | GB/T5781-2000 VAV ¥ M10*35 8.8 % 2 78 1716 K%
1.85 | GB/T97.1-2002 P 10 200HV A 156 3432 L%
1.86 | GB/T889.1-2000 B IR EE M10 M10 A4-70 A 78 1716 AN
1.87 | GB/T5781-2000 | /NfikiRke M16*50-8.8 |  M16*50 8.8 % A 96 2112 B
1.88 | GB/T97.1-2002 T 16 16 200HV A 192 4224 B
1.89 | GB/T889.1-2000 B IR BE M16 M16 A4-70 A 96 2112 AN
1.90 ISO 7089 g 10 200HV A 562 12364 B
1.91 ISO 7089 g 16 200HV A 562 12364 K%
1.92 ISO 7089 el 20 200HV A 172 3784 K%
1.93 ISO 7089 gl 8 200HV A 30 660 K%
1.94 ISO 7093.1 g 10 200HV A 694 15268 NS B
1.95 1SO 7093.1 g 12 200HV A 64 1408 K%
1.96 DIN 435 el 20 200HV A 32 704 K%
1.97 ISO 7380-1 WRET M10*35 8.8 %% 2 460 10120 K%
1.98 ISO 7380-1 BRET M10*40 8.8 2% A 4 88 NS
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1.99 ISO 7380-1 BRET M10*45 8.8 %% A 16 352 B %
1.100 ISO 7380-1 BRET M16*55 8.8 4 A 88 K%
1.101 DIN 1587 W B M16 8 4 2 22 K%
1.102 ISO 4032 R RE M16 8 4 A 176 L%
1.103 ISO 7040 R M16 8 2 A 254 5588 K%
1.104 ISO 7040 IR R M20 8 7% 2 40 880 K%
1.105 ISO 7040 W B M20 10 % A 30 660 K%
1.106 | GB/T 802.1 R B M16 8 2 A 2 44 L%
1.107 ISO 4032 R M12 8 2 A 32 704 K%
1.108 ISO 7040 IR R M10 8 7% 2 627 13794 K%
1.109 ISO 7040 W B M8 8 4 A 15 330 K%
1.110 ISO 4017 LY M10*30 8.8 A 2 44 L%
1.111 ISO 4017 AL M10*35 8.8 % A 143 3146 B %
1.112 ISO 4017 WAL M10*45 8.8 % A 4 88 B
1.113 ISO 4017 AL M12*70 8.8 % 2 32 704 K%
1.114 ISO 4017 Y M20*90 10.9 %% A 16 352 e
1.115 ISO 4017 AL M16*35 8.8 % A 96 2112 B
1.116 ISO 4017 LY M16*50 8.8 % A 176 3872 B
1.117 ISO 4017 AL M16*65 8.8 A 40 880 K%
1.118 ISO 4017 Y M20*55 8.8 % A 48 1056 e
1.119 ISO 4017 AL M20*65 8.8 % 2 8 176 B
1.120 ISO 4017 AL M20*70 8.8 % A 16 352 B %
1.121 ISO 4017 B M20*85 10.9 %% A 30 660 K%
1.122 ISO 4017 A M8*40 8.8 A 15 330 K%
1.123 | 60.10.16252 RS WA [F4X 17/45 / A 21 462
1.124 | GB/T5781-2000 VAV;EP: i M10*35 8.8 % 2 68 1496 K%
1.125 | GB/T97.1-2002 N 10 200HV A 136 2992 K%
1.126 | GB/T889.1-2000 BZIERE M10 M10 A4-70 A 68 1496 AN
1.127 | GB/T5781-2000 | /< f kiR M16*50-8.8 |  M16*50 8.8 % A 92 2024 NS
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1.128 | GB/T97.1-2002 P JE 16 16 200HV A 184 4048 KB
1.129 | GB/T889.1-2000 B IR EE M16 M16 A4-70 A 92 2024 AN
1.130 DIN434 g 10 200HV A 8 176 K%
1.131 DIN434 g 12 200HV A 22 484 L%
1.132 ISO 7089 g 10 200HV A 176 K%
1.133 ISO 7089 el 12 200HV A 88 K%
1.134 ISO 7380-1 WRET M10*35 8.8 %% 2 88 K% PP S
1.135 ISO 7040 R RE M10 8 4 A 176 L%
1.136 ISO 7040 R M12 8 2 A 14 308 K%
1.137 ISO 4017 AL M10*40 8.8 %% A 88 MR BEE
1.138 ISO 4017 AL M12*45 8.8 %% 2 176 K%
1.139 ISO 7089 g 8 200HV A 30 33 L%
1.140 DIN434 g 10 200HV A 8 9 B %
1.141 ISO 7089 g 10 200HV A 1868 2055 K%
1.142 ISO 7093.1 HJE| 10 200HV A 2285 2514 K%
1.143 DIN434 HJE 12 200HV A 22 24 L%
1.144 ISO 7089 g 12 200HV A 12 13 B
1.145 ISO 7093.1 g 12 200HV A 248 273 K%
1.146 | EN 14399-6 HJE| 16 300HV A 105 116 B
1.147 ISO 7089 HJE| 16 200HV A 1852 2037 B Pr-py
1.148 ISO 7093.1 el 16 200HV A 12 13 K%
1.149 DIN 435 el 20 200HV A 32 35 K%
1.150 ISO 7089 g 20 200HV A 208 229 K%
1.151 1SO 7093.1 g 20 300HV A 16 18 K%
1.152 ISO 4032 B} M10 8 7% 2 100 110 K%
1.153 ISO 4032 R B) M10 10 %% A 4 4 NS
1.154 ISO 7040 R B) M10 8 2% A 1993 2192 NS
1.155 ISO 4032 R B) M12 8 2% A 124 136 NS
1.156 ISO 7040 R B M12 8 % A 14 15 K%
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1.157 DIN 1587 B M16 8 2% A NS
1.158 | GB/T 802.1 R B M16 8 2% A NS
1.159 ISO 4032 R B M16 8 7 A L%
1.160 ISO 7040 W B M16 8 4 A 814 895 K%
1.161 ISO 7040 W B M16 10 % A 12 13 K%
1.162 ISO 7040 W B M20 8 4 A 48 53 K%
1.163 ISO 7040 IR R M20 10 % 2 30 33 K%
1.164 ISO 7040 IR R M8 8 7% 2 15 17 K%
1.165 ISO 4017 AL M10*100 A4-70 A 3 3 A4-70
1.166 ISO 4017 AL M10*30 8.8 % A 4 4 K%
1.167 ISO 4017 AL M10*35 8.8 % A 394 433 K%
1.168 ISO 7380-1 WRET M10*35 8.8 % A 1030 1133 K%
1.169 ISO 4017 YEs M10*40 8.8 % A 85 94 e
1.170 ISO 4017 WAL M10*40 A4-70 A 8 9 A4-70
1.171 ISO 4017 LY M10*40 8.8 A 4 4 M ARIBEE
1.172 ISO 7380-1 BRET M10*40 8.8 % 2 475 523 K%
1.173 ISO 7380-1 BRET M10*45 8.8 A 80 88 K%
1.174 ISO 4017 LEFES M10*45 8.8 2 4 4 B
1.175 ISO 4017 WAL M10*60 A4-70 A 29 32 A4-70
1.176 ISO 4017 WAL M12*40 8.8 A 8 9 B
1.177 ISO 4017 WAL M20*90 10.9 %% A 16 18 B
1.178 ISO 4017 AL M12*45 8.8 % 2 8 9 B
1.179 ISO 4017 LY M12*70 8.8 2% A 124 136 NS
1.180 ISO 4017 LY M16*35 8.8 2% A 344 378 NS
1.181 ISO 4017 A M16*40 10.9 2% 2 105 116 K%
1.182 ISO 4017 A M16*45 8.8 %% 2 10 11 K%
1.183 ISO 4017 A M16*50 8.8 %% 2 540 594 K%
1.184 ISO 4017 B M16*50 10.9 %% A 12 13 K%
1.185 ISO 4017 B M16*55 10.9 %% A 12 13 K%
1.186 ISO 7380-1 BRET M16*55 8.8 4 A 4 4 K%
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1.187 ISO 4017 B2 A M16*65 8.8 % N 136 150 .y
1.188 ISO 4017 B2 A M20*55 8.8 2 N 84 92 .y
1.189 ISO 4017 B2 A M20*90 8.8 2 N 8 9 g
1.190 ISO 4017 e M20*70 8.8 2 ™ 16 18 A
1.191 ISO 4017 ey M20*85 10.9 2% N 30 33 by
1.192 ISO 4017 e M8*40 8.8 4 ™ 15 17 by
1.193 | 60.10.16252 e Ys 4N ¢17/45 / N 71 78
1.194 |  60.10.72483 U JEIEFE [ @14/45 / A 8 9
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	1 随车资料：乙方负责将送货清单(清单内容包括货物清单、名称、规格、材质、数量)、产品质量证明书清单、原材料材质证明书清单；相对应的原材料材质证明书原件、产品质量证明书原件、使用及安装说明书、合格证及相关第三方检验试验报告等相关资料提供至甲方指定收件地址。
	2 乙方完全清楚紧固件材料所处的海上风电使用环境并保证所供产品适用于海上风电塔筒。乙方保证所供产品五年内无老化、锈蚀、磨损、强度降低等质量问题，若出现质量问题，乙方须在接到通知后24小时内派人前往现场免费进行维修或更换，给甲方造成的所有损失，均由乙方承担。
	3 乙方应保证技术水准为最新，所供货物是全新的、可靠、未使用过的和用一流工艺生产的，选材符合常规、操作安全和长寿命的要求，同时完全符合合同规定的质量、规格和性能要求。乙方应保证其货物在正确安装和保养条件下，在其使用期内产品性能安全可靠。在质量保证期内，乙方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足或故障负责，其费用由乙方承担。
	4 风力发电机组设计寿命自风机验收运行日起算，在设计寿命内如因乙方设计、材料、制造工艺等在质保期未能发现的原因致使乙方产品不能完全满足安全、可靠运行或合同规定的性能，乙方应负责及时免费维修、更换，并不受质保期的限制。乙方提供的合同货物的使用寿命为27年。
	4 乙方按合同清单约定的交货批次顺序成套排产，成套进行交货。标准件包装的第一原则：按采购清单成段清点打包装箱，单段塔筒标准件过多时可分为两箱包装，每箱配置明细清单，并标注箱号
	5  标准件必须按照下文三级包装形式分类打包，数量按100件为基数成倍装袋/盒，不足100件单独包装；
	6  三级包装应适合叉车装卸，便于运输装运、储存、配送、取用。
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