
黑龙江省印刷物资有限公司对开“5+1”平张胶印机采购项目 - 国际招标澄清或变更公
告(1)

 
澄清或变更简要说明：招标文件中评标办法变更 

黑龙江省政顺建设工程项目管理有限公司受招标人委托对下列产品及服务进行国际公开竞争性招标

，于2023-07-07在中国国际招标网发布变更公告。本次招标采用传统招标方式，现邀请合格投标人

参加投标。 

 

1、招标条件 

项目概况:黑龙江省印刷物资有限公司对开“5+1”平张胶印机采购项目 

 

资金到位或资金来源落实情况:已落实 

项目已具备招标条件的说明:已具备 

 

2、招标内容 

招标项目编号:2584-2342584234zs 

招标项目名称:黑龙江省印刷物资有限公司对开“5+1”平张胶印机采购项目 

项目实施地点:中国黑龙江省 

招标产品列表(主要设备): 

 

3、投标人资格要求 

序号产品名称 数量简要技术规格 备注

1 对开“5+1”平张胶印机 1台

对开“5+1”平张胶印机参数 二、设备功能用途及标准 1、用途：用于书刊商务印刷。 2、标准：设备符合JBJ 142004机械行业节能设计规范； 设备符合国家安全标准GB/T35078-2018；设备符合中国环保
标准， 噪音不高于中国国家标准，无VOCs废气产生(如有需带处理功能) 。 三、技术参数 ＊1.印刷单元为五色连线一组水性上光单元 2.最大印刷速度：最高生产时速≥17000张/小时 ＊3．最大印刷纸张
尺寸：≥ 750mm×1060mm 4.印刷套印精度误差≤0.02mm ＊5.最大印刷面积：≥740mm×1050mm 6.纸张厚度范围：≥ 0.04mm - 0.8mm 7.飞达给纸高度：≥1100mm ；收纸高度 ≥1100mm ； 四、设备功能
技术要求 （一）计算机控制部分 1.配置最先进的中央数码控制台，触控屏数码中文触摸操作，标准照明光源及大屏彩色信息显示系统，同步显示设备各功能单元运行状态,同步显示故障诊断提示及安全防
护装置状态。 2.数码控制中心操作系统，包括特定的应用程式, 模块化的软件解決方案，并提供整机控制软件。 3.大容量印刷技术数据存储能力并能实现CIP4数据接口。 4.设备需配置智能控制软件，能
通过控制中心进行纸张尺寸、幅面自动设定，遥控调节周向、侧向和斜向套准控制，墨斗辊水辊的转速及其他运行参数的设定。 5.设备需配置智能控制软件，可实现油墨控制的数据化的管控，配备信号条
检测并可自动控制墨量的软硬件设施。 ＊6.配备55英寸以上信息显示中心，显示整机转数、活件数、完成数……等机器状态显示。同时安装不少于三个设备监控摄像头（飞达、印刷、收纸端）动态监测；
7. 具备MIS接口，用于ERP管理系统获取印刷机数据管理。 （二）、飞达及收纸部分 1.不停机输纸，不停机收纸及预装纸系统。 2.配备高性能智能飞达，纸张规格输入后，飞达吸嘴的高度、纸堆侧挡和
侧规，吸风，吸风量等根据纸张幅面规格自动进行调校, 并与收纸部位的自动调校同步。 3.飞达托纸板升纸速度是根据纸张厚度消耗进行线性提升，克服掉老旧间歇式升纸弊端模式。 4.超声波、机械式
双重双张监测器，真空吸气输纸板，气控侧拉规，输纸板走纸歪斜自动控制。 5.前规处进纸区配有吹风/吸风备件, 以便稳定印张。 6.收纸为气垫滑翔式收纸设计，可在数码控制中心设置并保存可控气垫
的导纸轨 。 7.收纸纸张消卷器可通过数码控制中心选择开启或关闭, 并可调节气量。 8.根据纸张幅面自动调整纸张拖稍制动及侧向闯纸器。 ＊9. 收纸部带有整体真空减速装置（非减速轮），伯奴利空
气动力厚纸吹风，真空吸气轮独立控制 ＊10. 封闭式收纸链条，无痕叼牙； 11.自动记忆风量随动系统 （三）、印刷部分 1.快速反应的双墨路设计； 2.墨斗辊单独电机驱动，并实现定速旋转，有效控
制输墨及油墨乳化，墨斗键可以零位自动调整，具有墨斗键供墨记忆系统，方便第二遍印刷。 3.墨量精确控制功能，墨区放墨量分级需达到500级以上； ＊4.三种以上润版模式，能实现大小墨量精确控制
及精细图文印刷。 5.电脑按键式多种输墨墨流设计，可实现满足多种专业级印刷需求。 ＊6.靠版水辊差速达到9%以上，速度可变。保证高品质产品印刷作业不受墨皮纸毛等影响。 7.印版滚筒、橡皮滚筒
、压印滚筒表面特殊处理，叼纸牙及牙垫高耐磨性处理，确保其使用寿命周期内不发生因磨损导致的交接精度改变。 ＊8.墨路自动清洗和橡皮自动清洗系统，实现作业自动化，提高效率，并确保清洗彻底
。 9.双倍径传纸、版、橡皮、压印滚筒。 10、带2组墨辊离合压装置。 11.四根靠版墨辊，带2只窜动墨辊预防印刷图文鬼影的发生。 12.版滚筒、橡皮滚筒及压印滚筒呈7点钟设计。 13.自动换版装置
，实现快速自动换版。 13.自动循环润版系统，具备温度自动调整、循环装置、自带温度、PH值检测与显示，润版液自动配比功能。 14. 高速合压（≥10000 张/小时）减少废纸产生。 （四）、上光部分
＊1.装配国际知名品牌腔式密封刮刀上光系统，。 2.自动调节上光印版滾筒和压印滾筒之间的印刷压力。 4.用于上光印版及上光橡皮布的快速反应印版版夹。 5.加长收纸烘干单元带30千瓦红外干燥管及
热风刀等干燥装置。 （五）、安装、调试、人员培训及验收 1.安装、调试、培训 （1）设备到达买方工厂后，中标方应在收到买方通知后3天内，派技术工程人员前往买方工厂进行安装调试。 （2）中标
方在设备安装前应提供安装调试计划和对安装场地及环境的确认书。 （3）卖方人员应在合同规定的安装调试期内完成该项工作。 （4）设备安装调试过程中，卖方有责任对买方操作人员进行操作技术培
训，直至买方操作人员熟练掌握。 2.验收 （1）中标方应保证所提供的设备和技术达到本招标书所提出的各项技术要求。 （2）设备验收应按买卖双方合同规定的设备技术验收标准进行验收，设备安装调
试后对印刷产品逐项检验，要求质量符合国家和国际对印刷产品的质量标准，网点还原性好，墨色鲜艳，质地厚实、均匀。 （3）合同采购的设备安装、调试后，买方和卖方共同对设备进行验收，达到验
收标准后, 买卖双方共同签署设备验收合格证书后投入使用。



投标人应具备的资格或业绩:对开“5+1”平张胶印机 

是否接受联合体投标:不接受 

未领购招标文件是否可以参加投标:不可以 

 

4、招标文件的获取 

招标文件领购开始时间:2023-07-06 

招标文件领购结束时间:2023-07-14 

是否在线售卖标书:否 

获取招标文件方式:现场领购 

招标文件领购地点：哈尔滨市道里区朗江路833号逸翠华府5号楼3单元202室 

招标文件售价:￥1000/$139 

 

5、投标文件的递交 

投标截止时间（开标时间）:2023-07-27 09:00 

投标文件送达地点:哈尔滨市道里区朗江路833号逸翠华府5号楼3单元202室 

开标地点:哈尔滨市道里区朗江路833号逸翠华府5号楼3单元202室 

 

6、投标人在投标前应在必联网（https://www.ebnew.com）或机电产品招标投标电子交易平台（

https://www.chinabidding.com）完成注册及信息核验。评标结果将在必联网和中国国际招标网公

示。 

 

7、联系方式 

招标代理机构:黑龙江省政顺建设工程项目管理有限公司 

地址:哈尔滨市道里区朗江路833号逸翠华府5号楼3单元202室 

联系人:郑先生 

联系方式:0451-51091899 

 

8、汇款方式: 

招标代理机构开户银行(人民币):中国建设银行哈尔滨开发区支行 

招标代理机构开户银行(美元): 

账号(人民币):23001866751050524786 

账号(美元): 

 

 
 

招标人或其招标代理机构主要负责人（项目负责人）：_______________（签名）

 
 

招标人或其招标代理机构：___________________（盖章）

https://www.ebnew.com
https://www.chinabidding.com

