
1、执行 GB/T713-2014 标准，采用电炉冶炼（或氧气转炉）+精炼炉精炼+真空脱气的本质细

晶粒镇静钢。正火+回火状态交货。

2、质保书注明热处理参数，冷却条件。

3、基板化学成分除满足 GB/T713-2014 标准外，且需满足以下要求

4、基板需要模拟焊后热处理，模焊参数：最大最小模焊保温温度 675±14℃。 模焊保温时

间分别为 10h 和 4h。进出炉温度，升降温速度，冷却方式由钢厂根据材料厚度确定。模焊

后力学性能符合以下要求。



5、试样取样符合下列要求：

6、按 NB/T47013.3-2015(1 号修改单）逐张进行 100%UT 探伤不低于 TI 级合格。

7、晶粒度符合 GB/T 6394-2017 标准，晶粒度等级不粗于 5 级。

8、非金属夹杂物按 GB10561 规定的 B 法按评级图进行评定。硫化物类（A 类）、氧化铝类

（B 类）、硅酸盐类（C 类）及球状氧化物类（D 类）、单颗粒球状类（Ds 类）均不得大于 1.5
级。且应满足 A+C≦2.0、B+D≦2.0、总数 A+B+C+D+Ds≦4.5。
9、基板不允许焊接修补。表面不得有划伤、凹坑、麻点、锈蚀等缺陷；

10、板材标识清晰，提供材质证明文件且加盖经销商公章或质量检验章，随货到厂。
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