
单一来源采购项目信息及论证结果公告

沈阳造币有限公司根据生产经营需要，拟开展造币用国产模具钢采购项目，按当前市场调研和论证结果，仅有1家供应商符合采购需求。为

依法合规实施采购项目，给与所有潜在供应商公平竞争机会，现向社会公开本项目信息，诚邀符合条件的供应商积极参与采购活动。具体项目信

息、供应商资质及联络方式如下：

1.采购项目简介

1.1采购项目名称：造币用国产模具钢采购

1.2采购人：沈阳造币有限公司

1.3采购项目资金落实情况：企业自筹

1.4采购项目概况：本项目为造币用国产模具钢采购。预计采购国产模具钢数量8300公斤，具体如下表：

货物名称 单位
主要规
格

数量 备注

模具钢 kg

Φ30 1100

采购模具钢的规格为预计规
格，实际采购可能发生调
整，规格调整范围为：Φ30
—Φ225。如不同规格模具
钢的单价有区别，除按规格
报单价以外，还需报出不同
规格范围的单价。该合同为
采购框架合同，具体采购数
量以实际发生为准。

Φ35 4500

Φ43 900

Φ55 500

Φ110 500

Φ200 800

合计 kg 8300 　

2.采购范围及相关要求

2.1 技术要求

(1)进厂模具钢材为退火态。

(2)常用模具钢材为棒材。

(3)进厂模具钢材，供方应按照批号进行组批，每批钢材应由同一炉号、同一加工方法、同一交货状态、同一规格和同一热处理炉次的钢材

组成。要求每批钢材均需附带质量证明书，且质量证明书中必须包含各项性能、表面质量、尺寸规格的检测结果。

(4)进厂模具钢材表面允许有不大于1毫米的个别凹面、凸起、豆痕、划伤及划痕，但不得有锈蚀。

(5)棒材规格尺寸直径和长度应符合采购标的主要规格要求。

(6)进厂模具钢材各项性能、表面质量、尺寸规格应符合下列规定：

1）硬度

退火态硬度180-220HB；淬火态硬度不低于62HRC；淬火回火态硬度不低于58HRC。

2）化学成分

符合需方规定的化学成分，具体与需方联系。

3）直径和圆度

表2  直径、圆度的技术要求

直径（mm） 直径公差（mm） 圆度（mm）

Φ25-50 +0.4 0 ≤0.40

Φ50-80 ±0.6 ≤0.80

Φ80-110 ±0.9 ≤1.20

Φ110-150 ±1.0 ≤1.40

Φ150-190 ±1.2 ≤1.80

Φ190-230 ±1.5 ≤2.00

4）表面质量

表面不应有目视可见的裂缝、折叠、结疤和夹杂。

5）室温力学性能

无缺口标准试样的冲击功单值不低于120J、平均值不低于150J。

6）低倍组织

在酸浸低倍组织的横截面上不应有目视可见的缩孔、夹杂、分层、裂纹、气泡和白点；中心疏松不高于1级、锭型偏析不高于1级。

7）高倍组织

检验进厂模具钢材的珠光体组织、共晶碳化物不均匀度；共晶碳化物不均匀度不高于1级。

8）非金属夹杂物       

表3  非金属夹杂物的技术要求

非金属夹杂物类型 细系 粗系

A ≤0.5级 ≤0.5级

B ≤0.5级 ≤0.5级

C ≤0.5级 ≤0.5级

D ≤0.5级 ≤0.5级

9）脱碳层

进厂模具钢材的一边总脱碳层（铁素体+部分脱碳）的深度应不大于0.25mm+1%D(D为钢材直径)；机加工后的钢材表面不允许有脱碳层。

10）超声波探伤

依据GB/T 4162-2008逐根检测，满足A级探伤要求。

2.2交货周期：供方在接到需方书面下达各批次货物具体采购订单后4个月内供货，具体交货时间以需方书面通知的时间为准；供方可按需方

要求分批交货。

如遇需方有急用货物订单，则供方应于当日或以最短时间将需方所订货物交至需方指定地点。

需方保留随时调整交货时间的权利,如需方要求推迟交货,则供方应无条件答应并保管好货物；如需方要求提前交货，应给予供方一定的合理

期限；供方要求提前交货的，需事先取得需方书面同意，否则需方有权予以拒收。

合同有效期内（含质保期），供方对需方提出的货物质量问题需3天内派专业技术人员到需方指定的地点负责解决。

2.3 供货周期：合同签订之日起一年。

2.4交货地点：沈阳造币有限公司。

2.5付款方式：按批次付款。到货验收合格后，供方开具全额13%增值税专用发票后需方付全款。

2.6其他要求：货物运输、包装由供方负责，费用由供方承担。货物在运输中出现损毁、丢失等风险由供方承担。

货物的包装，要求采用坚固的木箱包装。

质保期：货物验收合格后12个月。

3.供应商资格要求

3.1供应商应依法设立且满足如下要求：

（1）资质要求：

1）在中国境内有效注册，具有独立承担民事责任的能力，遵守中国的法律、法规和条例，申请人须是法人或其他组织，且具有有效的营业

执照；

（2）财务要求：/

（3）业绩要求：/

（4）信誉要求：①未被全国企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单；②未在“信用中国”网站被列入失信被执行人名单；③近

三年内供应商及法定代表人无行贿犯罪行为（须附承诺函）；④近三年内未发生重大产品质量问题（以相关行业主管部门的行政处罚决定或司法

机关出具的有关法律文书为准），具有较强的风险控制和较好的经营业绩且经营状况良好，严格遵守国家有关的法律法规，内部管理规范、控制

制度严密，具有严格的操作规程（须附承诺函）。

3.2/供应商不得存在下列情形之一：（须附承诺函）

（1）处于被责令停产停业、暂扣或者吊销执照、暂扣或者吊销许可证、吊销资质证书状态；

（2）进入清算程序，或被宣告破产，或其他丧失履约能力的情形。

4 .当前潜在供应商

中国科学院金属研究所。

5 .采购人联系方式

请能够满足本项目需求、有意参与项目的供应商，于2024年7月11日至2024年7月18日期间，联系沈币公司业务人员。

采购人：沈阳造币有限公司

地址：沈阳市大东区大东路138号

联系人：李工 电话：024-81861129

联系人：刘工 电话：024-81861162

电子邮箱：symintzb@163.com

             采购人： （盖章）

2024年07月11日
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检验进厂模具钢材的珠光体组织、共晶碳化物不均匀度；共晶碳化物不均匀度不高于1级。

8）非金属夹杂物       

表3  非金属夹杂物的技术要求

非金属夹杂物类型 细系 粗系

A ≤0.5级 ≤0.5级

B ≤0.5级 ≤0.5级

C ≤0.5级 ≤0.5级

D ≤0.5级 ≤0.5级

9）脱碳层

进厂模具钢材的一边总脱碳层（铁素体+部分脱碳）的深度应不大于0.25mm+1%D(D为钢材直径)；机加工后的钢材表面不允许有脱碳层。

10）超声波探伤

依据GB/T 4162-2008逐根检测，满足A级探伤要求。

2.2交货周期：供方在接到需方书面下达各批次货物具体采购订单后4个月内供货，具体交货时间以需方书面通知的时间为准；供方可按需方

要求分批交货。

如遇需方有急用货物订单，则供方应于当日或以最短时间将需方所订货物交至需方指定地点。

需方保留随时调整交货时间的权利,如需方要求推迟交货,则供方应无条件答应并保管好货物；如需方要求提前交货，应给予供方一定的合理

期限；供方要求提前交货的，需事先取得需方书面同意，否则需方有权予以拒收。

合同有效期内（含质保期），供方对需方提出的货物质量问题需3天内派专业技术人员到需方指定的地点负责解决。

2.3 供货周期：合同签订之日起一年。

2.4交货地点：沈阳造币有限公司。

2.5付款方式：按批次付款。到货验收合格后，供方开具全额13%增值税专用发票后需方付全款。

2.6其他要求：货物运输、包装由供方负责，费用由供方承担。货物在运输中出现损毁、丢失等风险由供方承担。

货物的包装，要求采用坚固的木箱包装。

质保期：货物验收合格后12个月。

3.供应商资格要求

3.1供应商应依法设立且满足如下要求：

（1）资质要求：

1）在中国境内有效注册，具有独立承担民事责任的能力，遵守中国的法律、法规和条例，申请人须是法人或其他组织，且具有有效的营业

执照；

（2）财务要求：/

（3）业绩要求：/

（4）信誉要求：①未被全国企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单；②未在“信用中国”网站被列入失信被执行人名单；③近

三年内供应商及法定代表人无行贿犯罪行为（须附承诺函）；④近三年内未发生重大产品质量问题（以相关行业主管部门的行政处罚决定或司法

机关出具的有关法律文书为准），具有较强的风险控制和较好的经营业绩且经营状况良好，严格遵守国家有关的法律法规，内部管理规范、控制

制度严密，具有严格的操作规程（须附承诺函）。

3.2/供应商不得存在下列情形之一：（须附承诺函）

（1）处于被责令停产停业、暂扣或者吊销执照、暂扣或者吊销许可证、吊销资质证书状态；

（2）进入清算程序，或被宣告破产，或其他丧失履约能力的情形。

4 .当前潜在供应商

中国科学院金属研究所。

5 .采购人联系方式

请能够满足本项目需求、有意参与项目的供应商，于2024年7月11日至2024年7月18日期间，联系沈币公司业务人员。

采购人：沈阳造币有限公司

地址：沈阳市大东区大东路138号

联系人：李工 电话：024-81861129

联系人：刘工 电话：024-81861162

电子邮箱：symintzb@163.com

             采购人： （盖章）

2024年07月11日
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