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投标邀请函 

各位领导： 

我公司欲购置一套数控折弯机，现邀请贵公司参加我公司的询比价。 

一、 设备购置清单: 

序号 资产名称 规格型号 单位 数量 厂家 备注 

1 折弯机 
800T/6000*2

(双机联动)  
套 1   

满足技术参数，与上料台分项报

价。 

 

二、询比价说明（报价文件应包含商务和技术两部分） 

1、交货地点：潍坊； 

2、报价文件需要的商务资料： 

1）、年审合格的营业执照及相关资质文件； 

2）、其他补充资料； 

3、技术文件中须对对应的报价产品进行详细的描述和介绍，包括规格型号、性能参数、设

备配置（应详细列出各主要组成部件/部分的名称、规格、生产厂家、主要参数等信息）、

随机附件及随机配件清单、随机工器具清单等，建议配备的易损件清单及价格。 

4、报价单位应提供设备的正常运行和常规保养所需的全套标准附件、专用工具。可在报价

文件中以附件形式列出这些附件和工具的数量和单价的清单，这些附件和工具的报价的总

值需包含在报价价格内。 

5、报价应包含上述货物价格、检定取证费用（国家、行业如规定如有检验或鉴定等要求）、

包装费（包装应满足不同路况条件下的运输、起吊及防潮要求）、商检（若需要）、培训

费（免费培训的请注明免费），及各种杂、税费等费用；在我方使用地现场的安装调试费、



售后服务费，请单独报价。 

6、产品如不属于报价单位所属知识产权和制造，需提供原厂家的授权许可证书，我方对因

此产生的知识产权、法律纠纷等不承担任何责任。 

7、卖方须在报价中阐明售后服务相关说明（对质保期内外的售后服务承诺、培训以及先关

收费标准）。 

8、 其他说明：报价方需核实单项设备的报价，如果有错误，以所报设备单价为准。 

9、 我方将根据每种设备单价、总价及设备的技术参数和配置进行综合评议，确定每项设备

的中标单位。 

三、报价单格式：            

报价单位（盖章）：  

联系人：  

联系方式：  

报价日期：  

设 备 询 比 价 单 

序号 机械名称 规格型号 
单

位 

数

量 
生产厂家 

含税单

价 

（万元） 

含税总

价 

（万元） 

备注 

一、 报价 

1 折弯机 
800T/6000*2

(双机联动)  
套 1     

2 上料台  套 2     

         

         

不含税总价（万元）   

税率% 13%  



含税总价（万元）   

二、 
备选方案（如有备选产品请将备选产品的序号和设备信息填入下表，供买方

参考。备选产品不计入投标总价，不作为评标依据，） 

序号 机械名称 规格型号 
单

位 

数

量 

生产

厂家 

含税单价 

（万元） 

含税总

价 

（万元） 

备注 

         

         

三、 其他说明事项 

1 

售后服务说明（对质保期

期限及质保期内外的售

后服务承诺、培训以及先

关收费标准） 

 

2 报价有效期 天 

3 供货期 个自然日 

4 付款方式：  

5 交货地点 山东潍坊 

6 其他说明 
1.设备详细配置、参数以及说明或其他文件请以

附件形式提供； 

参考技术参数，如需偏离请标注。 

序号 项目 参数值 单位 备注 

1 公称压力 2×8000 KN   

2 可折板宽 2×6000 mm   

3 滑块行程 400 mm   

4 最大开启高度 800 mm   

5 立柱间距 4200 mm   

6 喉口深度 600 mm   

7 快下速度 60 mm/s   

8 回程速度 60 mm/s   

9 工作速度 7 mm/s   

10 主电机功率 2×55 Kw   

11 数控系统 DA53T   Delem 

12 控制轴数 3+1     



13 V 轴形式 机械补偿     

14 后挡料速度 200 mm/s   

15 后挡料行程 800 mm   

16 
机床精

度 

滑块重复定位

精度 
≤±0.01 mm   

滑块定位精度 ≤±0.02 mm   

后档料 X 轴

重复定位精度 
≤±0.02 mm   

工件直线度 0.3 mm/m   

折弯角度误差 ±30 ′   

光栅尺分辨率 0.005 mm   

注：Y1、Y2 轴--控制滑块上下运动 X 轴--控制后挡料前后运动 

V 轴--机械自动绕度补偿轴 
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