
高精度旋切（第二次招标）招标公告

（项目编号：605HW20240094-1G-G）

1.招标条件

本招标项目高精度旋切（第二次招标）招标人为昆山钞票纸业有限公司，招标项目资金来自企业自筹，出资比例为100%。该项目已具备招标

条件，现进行公开招标。

2.项目概况与招标范围

项目名称：高精度旋切机

招标范围：高精度旋切机一台。设备的主要构件包括：控制系统、伺服主轴电机、X向伺服电机、主轴轴承、滚珠丝杆、丝杆轴承、伺服减

速机、直线滚柱导轨、收卷器等。

项目预算金额：人民币 肆拾捌万元整（RMB48万元）

质量标准或主要技术性能指标：

设备主要性能参数:

参数名称 数据 备注

旋切薄膜宽度（mm） 100-850 验收≤300mm

旋切剩余直径（mm） ≥φ125

★旋切薄膜厚度（mm） 0.01～1 验收≤0.01mm

★旋切薄膜厚度误差（mm） ≤±0.0015 验收≤±0.0015mm

原料大直径（mm） Φ430

原料铁芯（mm） Φ90～Φ120

出料速度（m/min） 5～25

总装机容量 ～15kw

注：★为不可偏离项

设备组成清单:

部件名称 规格 数量

控制系统 套 1

伺服主轴电机 套 1

X向伺服电机 套 1

主轴轴承 套 1

滚珠丝杆 套 1

丝杆轴承 套 1

伺服减速机 套 1

直线滚柱导轨 套 2

收卷器 套 1

服务要求：

1.提供设备操作、维护保养说明书电子档1份，纸质档1份。

2.乙方所提供的产品规格和质量必须满足甲方的相应的技术要求。

3.乙方提供完善的质量保证和售后服务措施。

4.质保期内，如货物出现质量问题，或甲方需维修、更换备件时，乙方接到通知后24小时内做出响应。

交货地点：昆山钞票纸业有限公司指定地点

交货时间：合同签订后 70 天交货至甲方指定地点。因甲方原因延迟的，以甲方通知为准。

安装时间：到货后 15 天内完成安装调试，具备验收条件。因甲方原因延迟安装的，以甲方通知为准。

中标供应商数量： 1         

中标供应商成交份额： 100%     

3.投标人资格要求

3.1本次招标要求投标人须满足以下条件：

（1）资质要求：在中华人民共和国境内注册，具有独立承担民事责任能力的企业法人或其他组织，具备有效的营业执照。如为不具有独立

承担民事责任能力的分支机构投标，须提供具有法人资格的总公司出具的授权分支机构参与本项目的授权书（格式自拟，加盖双方公章），并提

供总公司营业执照（加盖总公司公章）。

特殊资格条件： 无

（2）财务要求：提供2023年度的财务审计报告，如投标人未经过审计的，则应提供2023年度资产负债表、利润表。

（3）业绩要求：投标人须具备_______/_____业绩；

（4）信誉要求：

①未被国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）；

②未被“信用中国”网站列入严重失信名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）

③近三年内投标人及法定代表人无行贿犯罪行为（按投标文件格式要求提供《投标人不存在以下的情形的承诺函》）

（5）其他要求：符合法律、行政法规规定的其他条件。

3.2本次招标 不接受联合体投标 。

4.招标文件的获取

4.1凡有意参加投标者，请于2024年08月20日至2024年08月27日23时59分59秒(北京时间，下同)，登录中国印钞造币集中采购电子平台下载

电子招标文件。

4.2招标文件每套售价 300元，售后不退。(线上获取，支付账户与投标保证金账户相同，请分别支付，多标段请备注说明项目或项目编

号。）缴费方式：（投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务数字化服务平台（e.sinochemitc.com）通过网上支

付方式付费。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可进入项目在线付费。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注

意：本公司不接受任何电汇支付）。支付成功后，可下载增值税电子普通发票，并在中国印钞造币集中采购电子平台(网址：

https://bidding.cbpm.cn)下载招标文件。招标文件费支付和电子发票获取的操作手册详见：“进入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平

台－投标人操作手册”。）

4.3本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。具体操作详见本

章“特别告知”。

5.投标文件的递交

5.1投标文件递交的截止时间（投标截止时间，下同）为2024年09月10日09时00分00秒，投标人应在截止时间前通过中国印钞造币集中采购

电子平台递交电子投标文件。

5.2逾期送达的，中国印钞造币集中采购电子平台将予以拒收。

6.发布公告的媒介

本招标公告同时在中国招标投标公共服务平台（http://www.cebpubservice.com）、中国印钞造币集中采购电子平台

（https://bidding.cbpm.cn）上发布招标人对其它网站或媒体转载的公告及公告内容不承担任何责任。

7.开标时间及地点

7.1开标时间为 2024年09月10日09时00分00秒。

7.2开标地点及方式为在中国印钞造币集中采购平台线上开标。

8.其他公告内容

8.1投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式购买招

标文件。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可购买文件。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注意：本公司不接

受任何电汇支付）。支付成功后，可在中国印钞造币集中采购电子平台下载招标文件。招标文件费用支付和电子发票获取的操作手册详见：“进

入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平台－投标人操作手册”。

请各家投标人认真阅读招标文件中的“特别告知”。

请各家投标人登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式付费人民币300元整（此费用为文件获取、平台使用及

技术支持费）。

如遇任何有关中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）的操作问题请拨打010­86391277。

如遇任何有关中国印钞造币集中采购电子平台（https://bidding.cbpm.cn）的操作问题请拨打010­59062585；CA办理可联系：0512­

58172275。

8.2投标人报名成功后（招标代理机构在平台上对投标人的报名申请完成了确认），应尽快下载电子招标文件（包含Word版和zczf格式两

种，内容均一致），未及时下载电子招标文件而造成的一切不利后果由投标人自行承担。

8.3（1）CA锁及数字签章办理：联系电话：0512-58172275；（2）投标人在办理完并收到CA锁后使用“投标文件制作工具”（平台首页→右

下角“下载中心”下载）制作电子投标文件时须将已下载的zczf格式招标文件导入后，按照步骤生成电子投标文件（具体操作见“供应商使用手

册下载”<平台首页→右下角“下载中心”下载>）。

8.4本项目招标数量和预算金额为预估值，实际结算数量以招标人在合同期内确认的书面需求/供货计划且验收合格的数量为准，允

许实际数量与招标数量存在偏差，中标人应对此无异议，若实际执行数量与招标数量有偏差的，中标人不得以任何理由要求招标人为此

承担相应责任包括但不限于继续履行、赔偿损失及违约责任。

9.联系方式

招标人：昆山钞票纸业有限公司

地址：江苏省昆山市震川东路1188号

联系人：朱峻

电话：0512-57726718

电子邮箱：13773143720@163.com

招标代理机构：中化商务有限公司

地址：江苏省南京市建邺区泰山路159号正太中心B座1901

联系人：朱自勤

电话：025-89669679

电子邮箱：zhuziqin@sinochem.com

招标代理机构：（盖章）

2024年8月20日

特别告知

本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。

1.招标文件购买流程

1.1凡有意购买招标文件的单位，请前往中国印钞造币集中采购电子平台网站（https://bidding.cbpm.cn），点击供应商注册，进行免费注
册。

1.2对于公开招标项目，已注册过的单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站，进行供应商端的登录，登录后点击“公告信息”，查找
到本项目，点击“我要报名”。

1.3对于参加邀请招标项目单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站进行供应商的登录，登录后点击屏幕右上角“信息提醒”，在“邀
请提醒”中查找本项目的通知消息，点击该提醒进行邀请书确认。

1.4根据项目公告、邀请书内容，联系项目招标代理机构，完成招标文件的线下购买。招标文件款一经收取不予退还。完成招标文件购买并
经确认后，该项目将出现在“我的项目”中，可进行招标文件的下载。

2.电子签章（含北京CA证书）办理及投标文件编制

2.1由于项目投标文件的编制、压缩、加密需要使用电子签章（含北京CA证书），潜在投标人应在招标文件购买完成后尽快与电子签章办理
机构联系，办理CA证书及电子签章的购买事宜，以免耽误投标。电子签章办理流程，详见平台首页帮助文档。（中国印钞造币集中采购电子平台
首页-帮助文档-《加密锁办理指南》）

2.2电子签章办理完成后，请在中国印钞造币集中采购电子平台首页“下载中心”，下载“投标文件制作工具（中国印钞造币版）”，进行
线下投标文件的制作。投标文件制作完成后，登陆中国印钞造币集中采购电子平台，在供应商端“我的项目”中，选择本项目，点击“项目流
程”，进行投标文件上传。投标文件上传后，可在线进行模拟解密测试。

2.3投标人须在电子投标文件中，按照招标文件要求在相应位置加盖公司电子公章、法定代表人（单位负责人）电子签名。对于只办理公司
电子公章的投标人，在相应位置由法定代表人（单位负责人）或代理人签名后扫描上传。

由法定代表人（单位负责人）签章签名的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明。代理人签章签名的，应附由法定代表人（单位负责
人）签署的授权委托书。

2.4未按照招标文件要求签章、签名的电子投标文件为无效投标文件，其投标将被否决。

3.投标文件的上传及开标

3.1投标人须于投标截止时间前在中国印钞造币集中采购电子平台成功上传投标文件。逾期上传或者未上传投标文件的，视为无效投标。

3.2由于平台系统故障导致电子投标文件无法在投标截止时间前正常上传，应及时通过统一服务热线联系平台技术服务人员解决。若在投标
时间之前仍未解决的（须提供投标截止时间前三个小时之内投标操作异常的证明材料，如投标过程中出现错误或异常的系统桌面的全幅截图）；
投标人上传加密的电子投标文件非由投标人的责任导致开标现场解密异常，无法正常打开的；评标现场由于网络或其他不可预知问题的出现而无
法正常进行电子评标的，由招标人及评标委员会研究决定是否延期评标或重新招标。

3.3开标时，投标人可在开标时间前3小时登录中国印钞造币集中采购电子平台供应商端，在“我的项目”中选择本项目，点击进入“电子开
标大厅”。到达开标时间后，将根据主持人指令，在0.5小时内，使用本公司CA锁对投标文件进行在线解密。在规定时间内未解密或解密失败的
投标人，其投标将被否决。投标人在电子开标大厅中观看开标流程并查看开标结果，并在线确认。

3.4评标结束后，投标人可在中国招标投标公共服务平台、中国印钞造币集中采购电子平台或登录供应商端查看中标结果。



高精度旋切（第二次招标）招标公告

（项目编号：605HW20240094-1G-G）

1.招标条件

本招标项目高精度旋切（第二次招标）招标人为昆山钞票纸业有限公司，招标项目资金来自企业自筹，出资比例为100%。该项目已具备招标

条件，现进行公开招标。

2.项目概况与招标范围

项目名称：高精度旋切机

招标范围：高精度旋切机一台。设备的主要构件包括：控制系统、伺服主轴电机、X向伺服电机、主轴轴承、滚珠丝杆、丝杆轴承、伺服减

速机、直线滚柱导轨、收卷器等。

项目预算金额：人民币 肆拾捌万元整（RMB48万元）

质量标准或主要技术性能指标：

设备主要性能参数:

参数名称 数据 备注

旋切薄膜宽度（mm） 100-850 验收≤300mm

旋切剩余直径（mm） ≥φ125

★旋切薄膜厚度（mm） 0.01～1 验收≤0.01mm

★旋切薄膜厚度误差（mm） ≤±0.0015 验收≤±0.0015mm

原料大直径（mm） Φ430

原料铁芯（mm） Φ90～Φ120

出料速度（m/min） 5～25

总装机容量 ～15kw

注：★为不可偏离项

设备组成清单:

部件名称 规格 数量

控制系统 套 1

伺服主轴电机 套 1

X向伺服电机 套 1

主轴轴承 套 1

滚珠丝杆 套 1

丝杆轴承 套 1

伺服减速机 套 1

直线滚柱导轨 套 2

收卷器 套 1

服务要求：

1.提供设备操作、维护保养说明书电子档1份，纸质档1份。

2.乙方所提供的产品规格和质量必须满足甲方的相应的技术要求。

3.乙方提供完善的质量保证和售后服务措施。

4.质保期内，如货物出现质量问题，或甲方需维修、更换备件时，乙方接到通知后24小时内做出响应。

交货地点：昆山钞票纸业有限公司指定地点

交货时间：合同签订后 70 天交货至甲方指定地点。因甲方原因延迟的，以甲方通知为准。

安装时间：到货后 15 天内完成安装调试，具备验收条件。因甲方原因延迟安装的，以甲方通知为准。

中标供应商数量： 1         

中标供应商成交份额： 100%     

3.投标人资格要求

3.1本次招标要求投标人须满足以下条件：

（1）资质要求：在中华人民共和国境内注册，具有独立承担民事责任能力的企业法人或其他组织，具备有效的营业执照。如为不具有独立

承担民事责任能力的分支机构投标，须提供具有法人资格的总公司出具的授权分支机构参与本项目的授权书（格式自拟，加盖双方公章），并提

供总公司营业执照（加盖总公司公章）。

特殊资格条件： 无

（2）财务要求：提供2023年度的财务审计报告，如投标人未经过审计的，则应提供2023年度资产负债表、利润表。

（3）业绩要求：投标人须具备_______/_____业绩；

（4）信誉要求：

①未被国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）；

②未被“信用中国”网站列入严重失信名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）

③近三年内投标人及法定代表人无行贿犯罪行为（按投标文件格式要求提供《投标人不存在以下的情形的承诺函》）

（5）其他要求：符合法律、行政法规规定的其他条件。

3.2本次招标 不接受联合体投标 。

4.招标文件的获取

4.1凡有意参加投标者，请于2024年08月20日至2024年08月27日23时59分59秒(北京时间，下同)，登录中国印钞造币集中采购电子平台下载

电子招标文件。

4.2招标文件每套售价 300元，售后不退。(线上获取，支付账户与投标保证金账户相同，请分别支付，多标段请备注说明项目或项目编

号。）缴费方式：（投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务数字化服务平台（e.sinochemitc.com）通过网上支

付方式付费。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可进入项目在线付费。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注

意：本公司不接受任何电汇支付）。支付成功后，可下载增值税电子普通发票，并在中国印钞造币集中采购电子平台(网址：

https://bidding.cbpm.cn)下载招标文件。招标文件费支付和电子发票获取的操作手册详见：“进入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平

台－投标人操作手册”。）

4.3本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。具体操作详见本

章“特别告知”。

5.投标文件的递交

5.1投标文件递交的截止时间（投标截止时间，下同）为2024年09月10日09时00分00秒，投标人应在截止时间前通过中国印钞造币集中采购

电子平台递交电子投标文件。

5.2逾期送达的，中国印钞造币集中采购电子平台将予以拒收。

6.发布公告的媒介

本招标公告同时在中国招标投标公共服务平台（http://www.cebpubservice.com）、中国印钞造币集中采购电子平台

（https://bidding.cbpm.cn）上发布招标人对其它网站或媒体转载的公告及公告内容不承担任何责任。

7.开标时间及地点

7.1开标时间为 2024年09月10日09时00分00秒。

7.2开标地点及方式为在中国印钞造币集中采购平台线上开标。

8.其他公告内容

8.1投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式购买招

标文件。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可购买文件。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注意：本公司不接

受任何电汇支付）。支付成功后，可在中国印钞造币集中采购电子平台下载招标文件。招标文件费用支付和电子发票获取的操作手册详见：“进

入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平台－投标人操作手册”。

请各家投标人认真阅读招标文件中的“特别告知”。

请各家投标人登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式付费人民币300元整（此费用为文件获取、平台使用及

技术支持费）。

如遇任何有关中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）的操作问题请拨打010­86391277。

如遇任何有关中国印钞造币集中采购电子平台（https://bidding.cbpm.cn）的操作问题请拨打010­59062585；CA办理可联系：0512­

58172275。

8.2投标人报名成功后（招标代理机构在平台上对投标人的报名申请完成了确认），应尽快下载电子招标文件（包含Word版和zczf格式两

种，内容均一致），未及时下载电子招标文件而造成的一切不利后果由投标人自行承担。

8.3（1）CA锁及数字签章办理：联系电话：0512-58172275；（2）投标人在办理完并收到CA锁后使用“投标文件制作工具”（平台首页→右

下角“下载中心”下载）制作电子投标文件时须将已下载的zczf格式招标文件导入后，按照步骤生成电子投标文件（具体操作见“供应商使用手

册下载”<平台首页→右下角“下载中心”下载>）。

8.4本项目招标数量和预算金额为预估值，实际结算数量以招标人在合同期内确认的书面需求/供货计划且验收合格的数量为准，允

许实际数量与招标数量存在偏差，中标人应对此无异议，若实际执行数量与招标数量有偏差的，中标人不得以任何理由要求招标人为此

承担相应责任包括但不限于继续履行、赔偿损失及违约责任。

9.联系方式

招标人：昆山钞票纸业有限公司

地址：江苏省昆山市震川东路1188号

联系人：朱峻

电话：0512-57726718

电子邮箱：13773143720@163.com

招标代理机构：中化商务有限公司

地址：江苏省南京市建邺区泰山路159号正太中心B座1901

联系人：朱自勤

电话：025-89669679

电子邮箱：zhuziqin@sinochem.com

招标代理机构：（盖章）

2024年8月20日

特别告知

本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。

1.招标文件购买流程

1.1凡有意购买招标文件的单位，请前往中国印钞造币集中采购电子平台网站（https://bidding.cbpm.cn），点击供应商注册，进行免费注
册。

1.2对于公开招标项目，已注册过的单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站，进行供应商端的登录，登录后点击“公告信息”，查找
到本项目，点击“我要报名”。

1.3对于参加邀请招标项目单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站进行供应商的登录，登录后点击屏幕右上角“信息提醒”，在“邀
请提醒”中查找本项目的通知消息，点击该提醒进行邀请书确认。

1.4根据项目公告、邀请书内容，联系项目招标代理机构，完成招标文件的线下购买。招标文件款一经收取不予退还。完成招标文件购买并
经确认后，该项目将出现在“我的项目”中，可进行招标文件的下载。

2.电子签章（含北京CA证书）办理及投标文件编制

2.1由于项目投标文件的编制、压缩、加密需要使用电子签章（含北京CA证书），潜在投标人应在招标文件购买完成后尽快与电子签章办理
机构联系，办理CA证书及电子签章的购买事宜，以免耽误投标。电子签章办理流程，详见平台首页帮助文档。（中国印钞造币集中采购电子平台
首页-帮助文档-《加密锁办理指南》）

2.2电子签章办理完成后，请在中国印钞造币集中采购电子平台首页“下载中心”，下载“投标文件制作工具（中国印钞造币版）”，进行
线下投标文件的制作。投标文件制作完成后，登陆中国印钞造币集中采购电子平台，在供应商端“我的项目”中，选择本项目，点击“项目流
程”，进行投标文件上传。投标文件上传后，可在线进行模拟解密测试。

2.3投标人须在电子投标文件中，按照招标文件要求在相应位置加盖公司电子公章、法定代表人（单位负责人）电子签名。对于只办理公司
电子公章的投标人，在相应位置由法定代表人（单位负责人）或代理人签名后扫描上传。

由法定代表人（单位负责人）签章签名的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明。代理人签章签名的，应附由法定代表人（单位负责
人）签署的授权委托书。

2.4未按照招标文件要求签章、签名的电子投标文件为无效投标文件，其投标将被否决。

3.投标文件的上传及开标

3.1投标人须于投标截止时间前在中国印钞造币集中采购电子平台成功上传投标文件。逾期上传或者未上传投标文件的，视为无效投标。

3.2由于平台系统故障导致电子投标文件无法在投标截止时间前正常上传，应及时通过统一服务热线联系平台技术服务人员解决。若在投标
时间之前仍未解决的（须提供投标截止时间前三个小时之内投标操作异常的证明材料，如投标过程中出现错误或异常的系统桌面的全幅截图）；
投标人上传加密的电子投标文件非由投标人的责任导致开标现场解密异常，无法正常打开的；评标现场由于网络或其他不可预知问题的出现而无
法正常进行电子评标的，由招标人及评标委员会研究决定是否延期评标或重新招标。

3.3开标时，投标人可在开标时间前3小时登录中国印钞造币集中采购电子平台供应商端，在“我的项目”中选择本项目，点击进入“电子开
标大厅”。到达开标时间后，将根据主持人指令，在0.5小时内，使用本公司CA锁对投标文件进行在线解密。在规定时间内未解密或解密失败的
投标人，其投标将被否决。投标人在电子开标大厅中观看开标流程并查看开标结果，并在线确认。

3.4评标结束后，投标人可在中国招标投标公共服务平台、中国印钞造币集中采购电子平台或登录供应商端查看中标结果。



高精度旋切（第二次招标）招标公告

（项目编号：605HW20240094-1G-G）

1.招标条件

本招标项目高精度旋切（第二次招标）招标人为昆山钞票纸业有限公司，招标项目资金来自企业自筹，出资比例为100%。该项目已具备招标

条件，现进行公开招标。

2.项目概况与招标范围

项目名称：高精度旋切机

招标范围：高精度旋切机一台。设备的主要构件包括：控制系统、伺服主轴电机、X向伺服电机、主轴轴承、滚珠丝杆、丝杆轴承、伺服减

速机、直线滚柱导轨、收卷器等。

项目预算金额：人民币 肆拾捌万元整（RMB48万元）

质量标准或主要技术性能指标：

设备主要性能参数:

参数名称 数据 备注

旋切薄膜宽度（mm） 100-850 验收≤300mm

旋切剩余直径（mm） ≥φ125

★旋切薄膜厚度（mm） 0.01～1 验收≤0.01mm

★旋切薄膜厚度误差（mm） ≤±0.0015 验收≤±0.0015mm

原料大直径（mm） Φ430

原料铁芯（mm） Φ90～Φ120

出料速度（m/min） 5～25

总装机容量 ～15kw

注：★为不可偏离项

设备组成清单:

部件名称 规格 数量

控制系统 套 1

伺服主轴电机 套 1

X向伺服电机 套 1

主轴轴承 套 1

滚珠丝杆 套 1

丝杆轴承 套 1

伺服减速机 套 1

直线滚柱导轨 套 2

收卷器 套 1

服务要求：

1.提供设备操作、维护保养说明书电子档1份，纸质档1份。

2.乙方所提供的产品规格和质量必须满足甲方的相应的技术要求。

3.乙方提供完善的质量保证和售后服务措施。

4.质保期内，如货物出现质量问题，或甲方需维修、更换备件时，乙方接到通知后24小时内做出响应。

交货地点：昆山钞票纸业有限公司指定地点

交货时间：合同签订后 70 天交货至甲方指定地点。因甲方原因延迟的，以甲方通知为准。

安装时间：到货后 15 天内完成安装调试，具备验收条件。因甲方原因延迟安装的，以甲方通知为准。

中标供应商数量： 1         

中标供应商成交份额： 100%     

3.投标人资格要求

3.1本次招标要求投标人须满足以下条件：

（1）资质要求：在中华人民共和国境内注册，具有独立承担民事责任能力的企业法人或其他组织，具备有效的营业执照。如为不具有独立

承担民事责任能力的分支机构投标，须提供具有法人资格的总公司出具的授权分支机构参与本项目的授权书（格式自拟，加盖双方公章），并提

供总公司营业执照（加盖总公司公章）。

特殊资格条件： 无

（2）财务要求：提供2023年度的财务审计报告，如投标人未经过审计的，则应提供2023年度资产负债表、利润表。

（3）业绩要求：投标人须具备_______/_____业绩；

（4）信誉要求：

①未被国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）；

②未被“信用中国”网站列入严重失信名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）

③近三年内投标人及法定代表人无行贿犯罪行为（按投标文件格式要求提供《投标人不存在以下的情形的承诺函》）

（5）其他要求：符合法律、行政法规规定的其他条件。

3.2本次招标 不接受联合体投标 。

4.招标文件的获取

4.1凡有意参加投标者，请于2024年08月20日至2024年08月27日23时59分59秒(北京时间，下同)，登录中国印钞造币集中采购电子平台下载

电子招标文件。

4.2招标文件每套售价 300元，售后不退。(线上获取，支付账户与投标保证金账户相同，请分别支付，多标段请备注说明项目或项目编

号。）缴费方式：（投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务数字化服务平台（e.sinochemitc.com）通过网上支

付方式付费。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可进入项目在线付费。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注

意：本公司不接受任何电汇支付）。支付成功后，可下载增值税电子普通发票，并在中国印钞造币集中采购电子平台(网址：

https://bidding.cbpm.cn)下载招标文件。招标文件费支付和电子发票获取的操作手册详见：“进入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平

台－投标人操作手册”。）

4.3本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。具体操作详见本

章“特别告知”。

5.投标文件的递交

5.1投标文件递交的截止时间（投标截止时间，下同）为2024年09月10日09时00分00秒，投标人应在截止时间前通过中国印钞造币集中采购

电子平台递交电子投标文件。

5.2逾期送达的，中国印钞造币集中采购电子平台将予以拒收。

6.发布公告的媒介

本招标公告同时在中国招标投标公共服务平台（http://www.cebpubservice.com）、中国印钞造币集中采购电子平台

（https://bidding.cbpm.cn）上发布招标人对其它网站或媒体转载的公告及公告内容不承担任何责任。

7.开标时间及地点

7.1开标时间为 2024年09月10日09时00分00秒。

7.2开标地点及方式为在中国印钞造币集中采购平台线上开标。

8.其他公告内容

8.1投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式购买招

标文件。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可购买文件。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注意：本公司不接

受任何电汇支付）。支付成功后，可在中国印钞造币集中采购电子平台下载招标文件。招标文件费用支付和电子发票获取的操作手册详见：“进

入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平台－投标人操作手册”。

请各家投标人认真阅读招标文件中的“特别告知”。

请各家投标人登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式付费人民币300元整（此费用为文件获取、平台使用及

技术支持费）。

如遇任何有关中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）的操作问题请拨打010­86391277。

如遇任何有关中国印钞造币集中采购电子平台（https://bidding.cbpm.cn）的操作问题请拨打010­59062585；CA办理可联系：0512­

58172275。

8.2投标人报名成功后（招标代理机构在平台上对投标人的报名申请完成了确认），应尽快下载电子招标文件（包含Word版和zczf格式两

种，内容均一致），未及时下载电子招标文件而造成的一切不利后果由投标人自行承担。

8.3（1）CA锁及数字签章办理：联系电话：0512-58172275；（2）投标人在办理完并收到CA锁后使用“投标文件制作工具”（平台首页→右

下角“下载中心”下载）制作电子投标文件时须将已下载的zczf格式招标文件导入后，按照步骤生成电子投标文件（具体操作见“供应商使用手

册下载”<平台首页→右下角“下载中心”下载>）。

8.4本项目招标数量和预算金额为预估值，实际结算数量以招标人在合同期内确认的书面需求/供货计划且验收合格的数量为准，允

许实际数量与招标数量存在偏差，中标人应对此无异议，若实际执行数量与招标数量有偏差的，中标人不得以任何理由要求招标人为此

承担相应责任包括但不限于继续履行、赔偿损失及违约责任。

9.联系方式

招标人：昆山钞票纸业有限公司

地址：江苏省昆山市震川东路1188号

联系人：朱峻

电话：0512-57726718

电子邮箱：13773143720@163.com

招标代理机构：中化商务有限公司

地址：江苏省南京市建邺区泰山路159号正太中心B座1901

联系人：朱自勤

电话：025-89669679

电子邮箱：zhuziqin@sinochem.com

招标代理机构：（盖章）

2024年8月20日

特别告知

本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。

1.招标文件购买流程

1.1凡有意购买招标文件的单位，请前往中国印钞造币集中采购电子平台网站（https://bidding.cbpm.cn），点击供应商注册，进行免费注
册。

1.2对于公开招标项目，已注册过的单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站，进行供应商端的登录，登录后点击“公告信息”，查找
到本项目，点击“我要报名”。

1.3对于参加邀请招标项目单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站进行供应商的登录，登录后点击屏幕右上角“信息提醒”，在“邀
请提醒”中查找本项目的通知消息，点击该提醒进行邀请书确认。

1.4根据项目公告、邀请书内容，联系项目招标代理机构，完成招标文件的线下购买。招标文件款一经收取不予退还。完成招标文件购买并
经确认后，该项目将出现在“我的项目”中，可进行招标文件的下载。

2.电子签章（含北京CA证书）办理及投标文件编制

2.1由于项目投标文件的编制、压缩、加密需要使用电子签章（含北京CA证书），潜在投标人应在招标文件购买完成后尽快与电子签章办理
机构联系，办理CA证书及电子签章的购买事宜，以免耽误投标。电子签章办理流程，详见平台首页帮助文档。（中国印钞造币集中采购电子平台
首页-帮助文档-《加密锁办理指南》）

2.2电子签章办理完成后，请在中国印钞造币集中采购电子平台首页“下载中心”，下载“投标文件制作工具（中国印钞造币版）”，进行
线下投标文件的制作。投标文件制作完成后，登陆中国印钞造币集中采购电子平台，在供应商端“我的项目”中，选择本项目，点击“项目流
程”，进行投标文件上传。投标文件上传后，可在线进行模拟解密测试。

2.3投标人须在电子投标文件中，按照招标文件要求在相应位置加盖公司电子公章、法定代表人（单位负责人）电子签名。对于只办理公司
电子公章的投标人，在相应位置由法定代表人（单位负责人）或代理人签名后扫描上传。

由法定代表人（单位负责人）签章签名的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明。代理人签章签名的，应附由法定代表人（单位负责
人）签署的授权委托书。

2.4未按照招标文件要求签章、签名的电子投标文件为无效投标文件，其投标将被否决。

3.投标文件的上传及开标

3.1投标人须于投标截止时间前在中国印钞造币集中采购电子平台成功上传投标文件。逾期上传或者未上传投标文件的，视为无效投标。

3.2由于平台系统故障导致电子投标文件无法在投标截止时间前正常上传，应及时通过统一服务热线联系平台技术服务人员解决。若在投标
时间之前仍未解决的（须提供投标截止时间前三个小时之内投标操作异常的证明材料，如投标过程中出现错误或异常的系统桌面的全幅截图）；
投标人上传加密的电子投标文件非由投标人的责任导致开标现场解密异常，无法正常打开的；评标现场由于网络或其他不可预知问题的出现而无
法正常进行电子评标的，由招标人及评标委员会研究决定是否延期评标或重新招标。

3.3开标时，投标人可在开标时间前3小时登录中国印钞造币集中采购电子平台供应商端，在“我的项目”中选择本项目，点击进入“电子开
标大厅”。到达开标时间后，将根据主持人指令，在0.5小时内，使用本公司CA锁对投标文件进行在线解密。在规定时间内未解密或解密失败的
投标人，其投标将被否决。投标人在电子开标大厅中观看开标流程并查看开标结果，并在线确认。

3.4评标结束后，投标人可在中国招标投标公共服务平台、中国印钞造币集中采购电子平台或登录供应商端查看中标结果。



高精度旋切（第二次招标）招标公告

（项目编号：605HW20240094-1G-G）

1.招标条件

本招标项目高精度旋切（第二次招标）招标人为昆山钞票纸业有限公司，招标项目资金来自企业自筹，出资比例为100%。该项目已具备招标

条件，现进行公开招标。

2.项目概况与招标范围

项目名称：高精度旋切机

招标范围：高精度旋切机一台。设备的主要构件包括：控制系统、伺服主轴电机、X向伺服电机、主轴轴承、滚珠丝杆、丝杆轴承、伺服减

速机、直线滚柱导轨、收卷器等。

项目预算金额：人民币 肆拾捌万元整（RMB48万元）

质量标准或主要技术性能指标：

设备主要性能参数:

参数名称 数据 备注

旋切薄膜宽度（mm） 100-850 验收≤300mm

旋切剩余直径（mm） ≥φ125

★旋切薄膜厚度（mm） 0.01～1 验收≤0.01mm

★旋切薄膜厚度误差（mm） ≤±0.0015 验收≤±0.0015mm

原料大直径（mm） Φ430

原料铁芯（mm） Φ90～Φ120

出料速度（m/min） 5～25

总装机容量 ～15kw

注：★为不可偏离项

设备组成清单:

部件名称 规格 数量

控制系统 套 1

伺服主轴电机 套 1

X向伺服电机 套 1

主轴轴承 套 1

滚珠丝杆 套 1

丝杆轴承 套 1

伺服减速机 套 1

直线滚柱导轨 套 2

收卷器 套 1

服务要求：

1.提供设备操作、维护保养说明书电子档1份，纸质档1份。

2.乙方所提供的产品规格和质量必须满足甲方的相应的技术要求。

3.乙方提供完善的质量保证和售后服务措施。

4.质保期内，如货物出现质量问题，或甲方需维修、更换备件时，乙方接到通知后24小时内做出响应。

交货地点：昆山钞票纸业有限公司指定地点

交货时间：合同签订后 70 天交货至甲方指定地点。因甲方原因延迟的，以甲方通知为准。

安装时间：到货后 15 天内完成安装调试，具备验收条件。因甲方原因延迟安装的，以甲方通知为准。

中标供应商数量： 1         

中标供应商成交份额： 100%     

3.投标人资格要求

3.1本次招标要求投标人须满足以下条件：

（1）资质要求：在中华人民共和国境内注册，具有独立承担民事责任能力的企业法人或其他组织，具备有效的营业执照。如为不具有独立

承担民事责任能力的分支机构投标，须提供具有法人资格的总公司出具的授权分支机构参与本项目的授权书（格式自拟，加盖双方公章），并提

供总公司营业执照（加盖总公司公章）。

特殊资格条件： 无

（2）财务要求：提供2023年度的财务审计报告，如投标人未经过审计的，则应提供2023年度资产负债表、利润表。

（3）业绩要求：投标人须具备_______/_____业绩；

（4）信誉要求：

①未被国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）；

②未被“信用中国”网站列入严重失信名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）

③近三年内投标人及法定代表人无行贿犯罪行为（按投标文件格式要求提供《投标人不存在以下的情形的承诺函》）

（5）其他要求：符合法律、行政法规规定的其他条件。

3.2本次招标 不接受联合体投标 。

4.招标文件的获取

4.1凡有意参加投标者，请于2024年08月20日至2024年08月27日23时59分59秒(北京时间，下同)，登录中国印钞造币集中采购电子平台下载

电子招标文件。

4.2招标文件每套售价 300元，售后不退。(线上获取，支付账户与投标保证金账户相同，请分别支付，多标段请备注说明项目或项目编

号。）缴费方式：（投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务数字化服务平台（e.sinochemitc.com）通过网上支

付方式付费。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可进入项目在线付费。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注

意：本公司不接受任何电汇支付）。支付成功后，可下载增值税电子普通发票，并在中国印钞造币集中采购电子平台(网址：

https://bidding.cbpm.cn)下载招标文件。招标文件费支付和电子发票获取的操作手册详见：“进入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平

台－投标人操作手册”。）

4.3本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。具体操作详见本

章“特别告知”。

5.投标文件的递交

5.1投标文件递交的截止时间（投标截止时间，下同）为2024年09月10日09时00分00秒，投标人应在截止时间前通过中国印钞造币集中采购

电子平台递交电子投标文件。

5.2逾期送达的，中国印钞造币集中采购电子平台将予以拒收。

6.发布公告的媒介

本招标公告同时在中国招标投标公共服务平台（http://www.cebpubservice.com）、中国印钞造币集中采购电子平台

（https://bidding.cbpm.cn）上发布招标人对其它网站或媒体转载的公告及公告内容不承担任何责任。

7.开标时间及地点

7.1开标时间为 2024年09月10日09时00分00秒。

7.2开标地点及方式为在中国印钞造币集中采购平台线上开标。

8.其他公告内容

8.1投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式购买招

标文件。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可购买文件。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注意：本公司不接

受任何电汇支付）。支付成功后，可在中国印钞造币集中采购电子平台下载招标文件。招标文件费用支付和电子发票获取的操作手册详见：“进

入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平台－投标人操作手册”。

请各家投标人认真阅读招标文件中的“特别告知”。

请各家投标人登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式付费人民币300元整（此费用为文件获取、平台使用及

技术支持费）。

如遇任何有关中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）的操作问题请拨打010­86391277。

如遇任何有关中国印钞造币集中采购电子平台（https://bidding.cbpm.cn）的操作问题请拨打010­59062585；CA办理可联系：0512­

58172275。

8.2投标人报名成功后（招标代理机构在平台上对投标人的报名申请完成了确认），应尽快下载电子招标文件（包含Word版和zczf格式两

种，内容均一致），未及时下载电子招标文件而造成的一切不利后果由投标人自行承担。

8.3（1）CA锁及数字签章办理：联系电话：0512-58172275；（2）投标人在办理完并收到CA锁后使用“投标文件制作工具”（平台首页→右

下角“下载中心”下载）制作电子投标文件时须将已下载的zczf格式招标文件导入后，按照步骤生成电子投标文件（具体操作见“供应商使用手

册下载”<平台首页→右下角“下载中心”下载>）。

8.4本项目招标数量和预算金额为预估值，实际结算数量以招标人在合同期内确认的书面需求/供货计划且验收合格的数量为准，允

许实际数量与招标数量存在偏差，中标人应对此无异议，若实际执行数量与招标数量有偏差的，中标人不得以任何理由要求招标人为此

承担相应责任包括但不限于继续履行、赔偿损失及违约责任。

9.联系方式

招标人：昆山钞票纸业有限公司

地址：江苏省昆山市震川东路1188号

联系人：朱峻

电话：0512-57726718

电子邮箱：13773143720@163.com

招标代理机构：中化商务有限公司

地址：江苏省南京市建邺区泰山路159号正太中心B座1901

联系人：朱自勤

电话：025-89669679

电子邮箱：zhuziqin@sinochem.com

招标代理机构：（盖章）

2024年8月20日

特别告知

本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。

1.招标文件购买流程

1.1凡有意购买招标文件的单位，请前往中国印钞造币集中采购电子平台网站（https://bidding.cbpm.cn），点击供应商注册，进行免费注
册。

1.2对于公开招标项目，已注册过的单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站，进行供应商端的登录，登录后点击“公告信息”，查找
到本项目，点击“我要报名”。

1.3对于参加邀请招标项目单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站进行供应商的登录，登录后点击屏幕右上角“信息提醒”，在“邀
请提醒”中查找本项目的通知消息，点击该提醒进行邀请书确认。

1.4根据项目公告、邀请书内容，联系项目招标代理机构，完成招标文件的线下购买。招标文件款一经收取不予退还。完成招标文件购买并
经确认后，该项目将出现在“我的项目”中，可进行招标文件的下载。

2.电子签章（含北京CA证书）办理及投标文件编制

2.1由于项目投标文件的编制、压缩、加密需要使用电子签章（含北京CA证书），潜在投标人应在招标文件购买完成后尽快与电子签章办理
机构联系，办理CA证书及电子签章的购买事宜，以免耽误投标。电子签章办理流程，详见平台首页帮助文档。（中国印钞造币集中采购电子平台
首页-帮助文档-《加密锁办理指南》）

2.2电子签章办理完成后，请在中国印钞造币集中采购电子平台首页“下载中心”，下载“投标文件制作工具（中国印钞造币版）”，进行
线下投标文件的制作。投标文件制作完成后，登陆中国印钞造币集中采购电子平台，在供应商端“我的项目”中，选择本项目，点击“项目流
程”，进行投标文件上传。投标文件上传后，可在线进行模拟解密测试。

2.3投标人须在电子投标文件中，按照招标文件要求在相应位置加盖公司电子公章、法定代表人（单位负责人）电子签名。对于只办理公司
电子公章的投标人，在相应位置由法定代表人（单位负责人）或代理人签名后扫描上传。

由法定代表人（单位负责人）签章签名的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明。代理人签章签名的，应附由法定代表人（单位负责
人）签署的授权委托书。

2.4未按照招标文件要求签章、签名的电子投标文件为无效投标文件，其投标将被否决。

3.投标文件的上传及开标

3.1投标人须于投标截止时间前在中国印钞造币集中采购电子平台成功上传投标文件。逾期上传或者未上传投标文件的，视为无效投标。

3.2由于平台系统故障导致电子投标文件无法在投标截止时间前正常上传，应及时通过统一服务热线联系平台技术服务人员解决。若在投标
时间之前仍未解决的（须提供投标截止时间前三个小时之内投标操作异常的证明材料，如投标过程中出现错误或异常的系统桌面的全幅截图）；
投标人上传加密的电子投标文件非由投标人的责任导致开标现场解密异常，无法正常打开的；评标现场由于网络或其他不可预知问题的出现而无
法正常进行电子评标的，由招标人及评标委员会研究决定是否延期评标或重新招标。

3.3开标时，投标人可在开标时间前3小时登录中国印钞造币集中采购电子平台供应商端，在“我的项目”中选择本项目，点击进入“电子开
标大厅”。到达开标时间后，将根据主持人指令，在0.5小时内，使用本公司CA锁对投标文件进行在线解密。在规定时间内未解密或解密失败的
投标人，其投标将被否决。投标人在电子开标大厅中观看开标流程并查看开标结果，并在线确认。

3.4评标结束后，投标人可在中国招标投标公共服务平台、中国印钞造币集中采购电子平台或登录供应商端查看中标结果。



高精度旋切（第二次招标）招标公告

（项目编号：605HW20240094-1G-G）

1.招标条件

本招标项目高精度旋切（第二次招标）招标人为昆山钞票纸业有限公司，招标项目资金来自企业自筹，出资比例为100%。该项目已具备招标

条件，现进行公开招标。

2.项目概况与招标范围

项目名称：高精度旋切机

招标范围：高精度旋切机一台。设备的主要构件包括：控制系统、伺服主轴电机、X向伺服电机、主轴轴承、滚珠丝杆、丝杆轴承、伺服减

速机、直线滚柱导轨、收卷器等。

项目预算金额：人民币 肆拾捌万元整（RMB48万元）

质量标准或主要技术性能指标：

设备主要性能参数:

参数名称 数据 备注

旋切薄膜宽度（mm） 100-850 验收≤300mm

旋切剩余直径（mm） ≥φ125

★旋切薄膜厚度（mm） 0.01～1 验收≤0.01mm

★旋切薄膜厚度误差（mm） ≤±0.0015 验收≤±0.0015mm

原料大直径（mm） Φ430

原料铁芯（mm） Φ90～Φ120

出料速度（m/min） 5～25

总装机容量 ～15kw

注：★为不可偏离项

设备组成清单:

部件名称 规格 数量

控制系统 套 1

伺服主轴电机 套 1

X向伺服电机 套 1

主轴轴承 套 1

滚珠丝杆 套 1

丝杆轴承 套 1

伺服减速机 套 1

直线滚柱导轨 套 2

收卷器 套 1

服务要求：

1.提供设备操作、维护保养说明书电子档1份，纸质档1份。

2.乙方所提供的产品规格和质量必须满足甲方的相应的技术要求。

3.乙方提供完善的质量保证和售后服务措施。

4.质保期内，如货物出现质量问题，或甲方需维修、更换备件时，乙方接到通知后24小时内做出响应。

交货地点：昆山钞票纸业有限公司指定地点

交货时间：合同签订后 70 天交货至甲方指定地点。因甲方原因延迟的，以甲方通知为准。

安装时间：到货后 15 天内完成安装调试，具备验收条件。因甲方原因延迟安装的，以甲方通知为准。

中标供应商数量： 1         

中标供应商成交份额： 100%     

3.投标人资格要求

3.1本次招标要求投标人须满足以下条件：

（1）资质要求：在中华人民共和国境内注册，具有独立承担民事责任能力的企业法人或其他组织，具备有效的营业执照。如为不具有独立

承担民事责任能力的分支机构投标，须提供具有法人资格的总公司出具的授权分支机构参与本项目的授权书（格式自拟，加盖双方公章），并提

供总公司营业执照（加盖总公司公章）。

特殊资格条件： 无

（2）财务要求：提供2023年度的财务审计报告，如投标人未经过审计的，则应提供2023年度资产负债表、利润表。

（3）业绩要求：投标人须具备_______/_____业绩；

（4）信誉要求：

①未被国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）；

②未被“信用中国”网站列入严重失信名单（以招标代理机构评标当日的查询记录为准）

③近三年内投标人及法定代表人无行贿犯罪行为（按投标文件格式要求提供《投标人不存在以下的情形的承诺函》）

（5）其他要求：符合法律、行政法规规定的其他条件。

3.2本次招标 不接受联合体投标 。

4.招标文件的获取

4.1凡有意参加投标者，请于2024年08月20日至2024年08月27日23时59分59秒(北京时间，下同)，登录中国印钞造币集中采购电子平台下载

电子招标文件。

4.2招标文件每套售价 300元，售后不退。(线上获取，支付账户与投标保证金账户相同，请分别支付，多标段请备注说明项目或项目编

号。）缴费方式：（投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务数字化服务平台（e.sinochemitc.com）通过网上支

付方式付费。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可进入项目在线付费。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注

意：本公司不接受任何电汇支付）。支付成功后，可下载增值税电子普通发票，并在中国印钞造币集中采购电子平台(网址：

https://bidding.cbpm.cn)下载招标文件。招标文件费支付和电子发票获取的操作手册详见：“进入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平

台－投标人操作手册”。）

4.3本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。具体操作详见本

章“特别告知”。

5.投标文件的递交

5.1投标文件递交的截止时间（投标截止时间，下同）为2024年09月10日09时00分00秒，投标人应在截止时间前通过中国印钞造币集中采购

电子平台递交电子投标文件。

5.2逾期送达的，中国印钞造币集中采购电子平台将予以拒收。

6.发布公告的媒介

本招标公告同时在中国招标投标公共服务平台（http://www.cebpubservice.com）、中国印钞造币集中采购电子平台

（https://bidding.cbpm.cn）上发布招标人对其它网站或媒体转载的公告及公告内容不承担任何责任。

7.开标时间及地点

7.1开标时间为 2024年09月10日09时00分00秒。

7.2开标地点及方式为在中国印钞造币集中采购平台线上开标。

8.其他公告内容

8.1投标人在中国印钞造币集中采购电子平台报名结束后，应登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式购买招

标文件。潜在投标人需先进行网上注册（免费），即可购买文件。平台目前开放的支付方式包括：银联、微信，可自由选择（注意：本公司不接

受任何电汇支付）。支付成功后，可在中国印钞造币集中采购电子平台下载招标文件。招标文件费用支付和电子发票获取的操作手册详见：“进

入平台—综合办公—常用文件—中化招投标平台－投标人操作手册”。

请各家投标人认真阅读招标文件中的“特别告知”。

请各家投标人登录中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）通过网上支付方式付费人民币300元整（此费用为文件获取、平台使用及

技术支持费）。

如遇任何有关中化商务电子招投标平台（e.sinochemitc.com）的操作问题请拨打010­86391277。

如遇任何有关中国印钞造币集中采购电子平台（https://bidding.cbpm.cn）的操作问题请拨打010­59062585；CA办理可联系：0512­

58172275。

8.2投标人报名成功后（招标代理机构在平台上对投标人的报名申请完成了确认），应尽快下载电子招标文件（包含Word版和zczf格式两

种，内容均一致），未及时下载电子招标文件而造成的一切不利后果由投标人自行承担。

8.3（1）CA锁及数字签章办理：联系电话：0512-58172275；（2）投标人在办理完并收到CA锁后使用“投标文件制作工具”（平台首页→右

下角“下载中心”下载）制作电子投标文件时须将已下载的zczf格式招标文件导入后，按照步骤生成电子投标文件（具体操作见“供应商使用手

册下载”<平台首页→右下角“下载中心”下载>）。

8.4本项目招标数量和预算金额为预估值，实际结算数量以招标人在合同期内确认的书面需求/供货计划且验收合格的数量为准，允

许实际数量与招标数量存在偏差，中标人应对此无异议，若实际执行数量与招标数量有偏差的，中标人不得以任何理由要求招标人为此

承担相应责任包括但不限于继续履行、赔偿损失及违约责任。

9.联系方式

招标人：昆山钞票纸业有限公司

地址：江苏省昆山市震川东路1188号

联系人：朱峻

电话：0512-57726718

电子邮箱：13773143720@163.com

招标代理机构：中化商务有限公司

地址：江苏省南京市建邺区泰山路159号正太中心B座1901

联系人：朱自勤

电话：025-89669679

电子邮箱：zhuziqin@sinochem.com

招标代理机构：（盖章）

2024年8月20日

特别告知

本项目为全流程电子化招投标项目。在线注册、下载招标文件，线下制作投标文件、在线上传投标文件及在线开评标。

1.招标文件购买流程

1.1凡有意购买招标文件的单位，请前往中国印钞造币集中采购电子平台网站（https://bidding.cbpm.cn），点击供应商注册，进行免费注
册。

1.2对于公开招标项目，已注册过的单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站，进行供应商端的登录，登录后点击“公告信息”，查找
到本项目，点击“我要报名”。

1.3对于参加邀请招标项目单位，在中国印钞造币集中采购电子平台网站进行供应商的登录，登录后点击屏幕右上角“信息提醒”，在“邀
请提醒”中查找本项目的通知消息，点击该提醒进行邀请书确认。

1.4根据项目公告、邀请书内容，联系项目招标代理机构，完成招标文件的线下购买。招标文件款一经收取不予退还。完成招标文件购买并
经确认后，该项目将出现在“我的项目”中，可进行招标文件的下载。

2.电子签章（含北京CA证书）办理及投标文件编制

2.1由于项目投标文件的编制、压缩、加密需要使用电子签章（含北京CA证书），潜在投标人应在招标文件购买完成后尽快与电子签章办理
机构联系，办理CA证书及电子签章的购买事宜，以免耽误投标。电子签章办理流程，详见平台首页帮助文档。（中国印钞造币集中采购电子平台
首页-帮助文档-《加密锁办理指南》）

2.2电子签章办理完成后，请在中国印钞造币集中采购电子平台首页“下载中心”，下载“投标文件制作工具（中国印钞造币版）”，进行
线下投标文件的制作。投标文件制作完成后，登陆中国印钞造币集中采购电子平台，在供应商端“我的项目”中，选择本项目，点击“项目流
程”，进行投标文件上传。投标文件上传后，可在线进行模拟解密测试。

2.3投标人须在电子投标文件中，按照招标文件要求在相应位置加盖公司电子公章、法定代表人（单位负责人）电子签名。对于只办理公司
电子公章的投标人，在相应位置由法定代表人（单位负责人）或代理人签名后扫描上传。

由法定代表人（单位负责人）签章签名的，应附法定代表人（单位负责人）身份证明。代理人签章签名的，应附由法定代表人（单位负责
人）签署的授权委托书。

2.4未按照招标文件要求签章、签名的电子投标文件为无效投标文件，其投标将被否决。

3.投标文件的上传及开标

3.1投标人须于投标截止时间前在中国印钞造币集中采购电子平台成功上传投标文件。逾期上传或者未上传投标文件的，视为无效投标。

3.2由于平台系统故障导致电子投标文件无法在投标截止时间前正常上传，应及时通过统一服务热线联系平台技术服务人员解决。若在投标
时间之前仍未解决的（须提供投标截止时间前三个小时之内投标操作异常的证明材料，如投标过程中出现错误或异常的系统桌面的全幅截图）；
投标人上传加密的电子投标文件非由投标人的责任导致开标现场解密异常，无法正常打开的；评标现场由于网络或其他不可预知问题的出现而无
法正常进行电子评标的，由招标人及评标委员会研究决定是否延期评标或重新招标。

3.3开标时，投标人可在开标时间前3小时登录中国印钞造币集中采购电子平台供应商端，在“我的项目”中选择本项目，点击进入“电子开
标大厅”。到达开标时间后，将根据主持人指令，在0.5小时内，使用本公司CA锁对投标文件进行在线解密。在规定时间内未解密或解密失败的
投标人，其投标将被否决。投标人在电子开标大厅中观看开标流程并查看开标结果，并在线确认。

3.4评标结束后，投标人可在中国招标投标公共服务平台、中国印钞造币集中采购电子平台或登录供应商端查看中标结果。
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