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	9、本报价含13%专用发票，税、运费等一切费用，一票制结算。
	10.需要随货提供出厂检验报告、合格证、材质书等相关材料的质量证明文件。
	11、需要提供生产厂家评审资料（明细如下），用于申报合格供应商。                                                                                                                                 所有资料需要盖厂家红章。需要资料清单如下：
	（1）：质量保证能力：质量管理体系认证情况、组织机构建立设置情况、质保大纲(质量管理手册)及程序的制定情况；
	（2）：技术能力：至少包括：企业资质证书、生产/检测设备及其它装备情况、管理及技术人员构成及水平、技术人员及特殊工艺人员资质、同类产品的检测报告等质量证明文件及产品遵循的规范标准等方面；
	（3）：商务能力：至少包括：企业法人营业执照、供货/服务能力；
	12、标识要求：每块板需要标识尺寸和厚度。
	三、第 一、二 轮报价表
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