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	三、报价表及技术资料
	1 设备应符合安全可靠、有效运行和易于维护的要求，应充分考虑合同设备在运行时对设备和人员的安全。乙方应保证按合同所提供的设备不存在由于设计、材料或工艺等方面的缺陷，乙方不得对设备操作系统及控制系统等进行加密处理。
	2 设备必须采用国内外先进技术，配置国内外先进可靠的电气元件，结构性能卓越。项目设计时应达到：可靠成熟、简单实用、价格合理、维修方便、精工制作、性能优异、控制稳定、操作界面简洁、流畅、美观。整体设计制造应符合国家的有关标准。本合同采购的设备该设备必须是全新设备，包括所有零部件、元器件和附件。该设备须有足够的稳定性，在复杂的环境下，能够连续工作并保证设备状态良好。该设备主要零部件应选用优质材料制造，所选用的机械零部件、电气控制系统、电气元件等应是先进、优质、实用、可靠的知名品牌产品。设备各部分应有可...
	3. 设备参数
	3.1数控冲孔机

	2）模具型号：立柱60*25*1.5踏步30*30*1.5
	3）控制系统：PLC+触摸屏

	4）给料方式：人工单次2支
	6）导向机构：精密方导轨滑块
	7）送料机构：伺服电机+精密斜齿轮齿条
	8）步距调节：数控调节
	9）加工长度：6000mm
	10）提供模具5套包括：梯子模具1套，爬梯两段模具1台（含两端双圆孔模具1套、一端圆孔一端长孔模具1套、爬梯连接件模具1套、免爬器滑轨模具1套、免爬器连接件模具1套）
	3.2自动穿管涨铆一体机（带防护罩）
	2）控制系统：PLC+触摸屏

	3）给料方式：踏管批量给料，立管单支给料
	5）梯子长度：560-5880mm
	6）梯子宽度：400-600mm
	7）踏步间距：280mm
	8）油泵压力：7Mpa
	9）提供模具：1套

	3.3气动冲床
	3.3.1设备性能
	1）高钢性机架设计，采用优质钢板焊制，经过消除内应力工艺处理，提高了整机精度的稳定性和可靠性能。
	2）传动中心与机器整体的中心一致，确保冲压的精确、稳定。
	3）为保证机器运转的相对平稳性，采用对称两只平衡器装置设计方式。
	4）调模精密高达0.1mm，安全、便捷、可靠。
	5）曲轴、齿轮组、连杆等部件，经硬氧化和研磨等工艺处理后，具有极高的综合性能和耐度性。
	6）采用高度灵敏、可靠的离合器/刹车器装置和国际顶尖的双联电磁阀，过载保护装置，确保压力机滑块运转及停止的精确性与安全性。
	7）机器结构设计合理，便于实现自动化生产，降低成本，提高效率。
	8）先进的设计理念，低噪音，低消耗，节省能源。
	3.3.2设备配置

	1）型号规格：APA-45
	4. 技术资料
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